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Die Erfxndung bezieht sich auf eine Brennkammer fUr Gasturbinen. Die Brennkammern fur Gastur- 
binen sind mit thermisch hoch beanspruchten Feuereinsatzen. den sogenannten Flammrohren versehen. 
Das Flammrohr einer Brennkammer fur Gasturbinen wird heutzutage nicht mehr aus keramischen Stoffen 
nergestellt. Die keramischen Ausmauerungen waren zwar vom thermischen Standpunkt befriedigend 
5 aber Are etwaigen BruchstUcke konnten die B eschaufelung der Gasturbine beschadigen. Die Flammrohre 
werden daher vollmetallisch ausgefuhrt und gewohnlich sind sie aus zylinderformigen Oder kegeligen 
Ringkorpern. der geforderten Form des Flammrohres entsprechend gebildet. Die zusammenhSngende 
Wand des Flammrohres wird von verschiedenen Offnungen Oder kreisfbrmigen Fugen unterbrochen Die 
dutch diese Offnungen oder Fugen durchgeblasene KUhlluft erniedrigt die thermische Beanspruchung der 

10 Flammrohre. Diese Anordnung besitzt aber den Nachteil, dafl infolge der ungleichmafiigen thermischen 
Beanspruchung auf dem Umfang des Flammrohres eine Deformation und somit auch die Storung der 
GleichmSBigkeit des Durchblasens von Kiihlluft eintxitt. Dies verursacht ortliche Uberhitzung, dauer- 
hafte Deformationen und eine vorzeitige Zerstorung des gesamten Flammrohres. Ein weiteter Nachteil 
liegt darin, daB diese Anordnung komplizierte Aufhangungen erfordert. die die thetmische Ausdehnung 

15 des Flammrohres errnoglichen. Bei besonders hoch beanspruchten Flammrohren sind diese aus gerippten 
Teilen zusammengesetzt, was aber fur weniger beanspruchte Btennkammetn vom Standpunkt des Ge- 
wichtes nachteilig und zu teuer ist. 

Bei einer bekannten Brennkammer sind bereits einzelne Segmente vorgesehen, die sich wechsel- 
weise uberlappen, indem ein Segment weitet innen und das anschlleBende Segment weiter aufien von 

20 der Brennkammerachse angeordnet ist. Dadurch entsteht eine Langsfuge, die langs der Kammerachse 
gend ™ GegenStr0m Wirkt - Auch bei dieset Brennkammer ist die Kflhlung der WandeungenU- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile zu beseitigen. Sie geht aus von einer 
Brennkammer fur Gasturbinen, die aus sich gegenseitig tiberlappenden. aufgehangten Segmenten als 
25 gekiihlte Wand gebildet wird. Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB sich die Segmente gleich- 
sinmg an alien Seiten Uberlappen. so daB an alien Seiten der Segmente eine kUhlende Fuge gebildet 
wird. die eine Ausstromung der KOhlluft sowohl in der Kammerachse, als auch tangential hiezu ze- 
stattet. 6 

^ Durch diese Mafinahmen wird eine tadellose KOhlung der Segmente und ein Richten der Strbmung 
30 in der gewiinschten Richtung erreicht. . 

Die Segmente konnen je mit mindestens einer Aufhangung und einer AbstUtzung versehen sein, die 
eine Verbindung det einzelnen Segmente untereinander herstellen. Die Rander der Segmente konnen 
vorteilhafterweise mit einer Reihe von Rippen od.dgl. ErhShungen versehen sein, welche die entstehen- 
de Spaltbreite in tangentialet Richtung festlegen. Schliefilich kann jedes Segment mit Distanzrippen 



versehen sein, die dieDurchflufispalte zwischen den Segmenten in axialer Richtung bestimmen. Das Sy- 
stem von Segmenten ist auf dem Abschirmmantel aufgehangt und bildet die gekUhlte Wand des Flamm- 
rohxes entsprechender Form. Durch so angeordnete Segmente teilt sich das Kuhlmittel in mehrere axiale 
und tangentielle Stromungen, die auf der Austrittsseite in eine Rotationsbewegung rings um die gekUhlte 
5 Wand gerichtet sind. 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen veranschaulicht. In Fig. 1 ist ein sche- 
matischer Schnitt durch die Brennkammer, in Fig. 2 ein teilweiser Schnitt durch die Brennkammer mit 
einem Ausflihrungsbeispiel der Aufhangung von Segmenten in der Abschirmwand der Brennkammer und 
in Fig. 3 ein Querschnitt durch die Ebene A - A der Fig. 2 dargestellt. Fig. 4 ist eine axonometrische 

10 Ansicht auf ein Segment anderer Bauart. Im Druckrnantel der Brennkammer 1 sind die zylinderfor- 
migen Abschirmwknde 2 mit einem System von Haken 3 auf den Aufhangungen 4 aufgehangt. 
Die gewUnschte Form des Flammrohres wird von Segmenten 5 gebildet. Wie in Fig. 2 im Detail ge- 
zeigt, ist jedes Segment 5 wenigstens mit einer tragenden und sichernden, hakenformigen Aufhan- 
gung 6 fin* die Abschirmwand und wenigstens mit einer tragenden und haltenden, hakenformigen Ab- 

15 stUtzung 7 fUr ein darunter liegendes Segment versehen. Ferner besitzt das Segment 5 als runde 
SchweiBwarzen ausgebildete Distanzstucke 10 und schrag liegende Distanzfippen 11, wie in Fig. 4 
dargestellt. In dieser Figur ist auch zu erkennen, daB bei geringer Hone und entsprechender KrUmmung 
die obere Aufhangung entfallen kann, so daB das Segment nur an den unteren Aufhangungen 7 auf- 
sitzt. FUr grofie Warmedehnungen ist eine solche Konstruktion sehr gilnstig: 

20 Die Abschirmwand 2 ist fur jedes Segment 5 mit einer die feste L age des Segmentes 5 im 
System bestimmendenAufhangebse 8 versehen. Die Abschirmwand 2 besitzt ferner breite Aufhan- 
geosen 9, fUr je zwei benachbarte Segmente 5. Diese Aufhangeosen 9 ermoglichen die gegen- 
seitige Verschiebung von Segmenten in der Umfangsrichtung unter EinfluB der thermischen Dilatation. 
Die Spalte zwischen der Aufsitzflache der AbstUtzung 7 und einem we iteren Segment 5 ermog- 

25 licht die Dilatation des Segmentes 5 im System in Langsrichtung. 

Die erfindungsgemaBe Anordnung ist einfach fur die Herstellung, erfiillt die Forderungen der leich- 
ten Montage, ermoglicht einwandfrei die thermische Dilatation von Segmenten, wodurch die Deforma- 
tion verhindert und die gewiinschte Form des Flammrohres erhalten wird. Mit der Erfindung wird eine 
gleichmaftige Kilhlung des Flammrohres erzielt und es erhoht sich seine Lebensdauer. 

PA TENTANSP RUCHE: 

30 1. Brennkammer fur Gasturbinen.welcheaus sich gegenseitig iiberlappenden, aufgehangten Segmen- 
ten als gekUhlte Wand gebildet wird, dadurch geke nnz e ich ne t , daB sich die Segmente gleich- 
sinnig an alien Seiten uberlappen, so daB an alien Seiten der Segmente eine kuhlende Fuge gebildet 
wird, die eine Ausstromung der KUhlluft sowohl in der Kammerachse als auch tangential hiezu ge- 
stattet. 

35 2. Brennkammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daft die Segmente (5) je mit 
mindestens einer Aufhangung (6) und einer AbstUtzung (7) versehen sind, welche eine Verb indung der 
einzelnen Segmente untereinander herstellen. 

3. Brennkammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS die Rand er der 
Segmente mit einer Reihe von Rippen od.dgl. Erhohungen (10) versehen sind, welche die entstehende 

40 Spaltbreite in tangentialer Richtung festlegen. 

4. Brennkammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Segment (5) mit 
Distanzrippen (11) versehen ist, die die DurchfluBspalte zwischen den Segmenten (5) in axialer Richtung 
bestimmen. 
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